NEUTRALIZATOR SCIEKOW FRIDURIT® €100




System rozwiazan technologicznych dla neutralizacji kwasnych i alkalicznych Sciekéw.

Neutralizacja opardw i $ciekow wytwarzanych w procesach badawczych w laboratoriach staje
sie coraz powszechniej przyjmowanym obowigzkiem przedsiebiorstw, dla ktérych ochrona Srodowiska
naturalnego, ochrona zdrowia pracownikéw staje sie waznym czynnikiem stymulujgcym wzrost
ekonomiczny i powodzenie wielu przedsiewzie¢ badawczych. Kazdego roku zniszczenia spowodowane
przez agresywne opary i Scieki: korozja kanatdw wentylacyjnych, wentylatoréw, dachéw, systeméw
odprowadzania $ciekow, itd.; powodujg milionowe straty w gospodarce. Nalezy rowniez wspomnie¢
0 ryzyku zniszczenia struktury budynku zwigzanego z migracjgq szkodliwych oparow, a takze
0 koniecznoSci pogodzenia sie stale utrzymujgcym sie nieprzyjemnym zapachem w otaczajgcym
pracujgcych w laboratorium ludzi. Wszystko to oznacza, ze system neutralizacji oparéw i $ciekow
proponowanych przez firme FRIATEC okaze si¢ szybko uzasadniong inwestycjg. Jest to rowniez
odpowiedz na zaostrzajgce sie w kierunku ochrony Srodowiska naturalnego rozwigzania legislacyjne.
System neutralizacji FRIDURIT® opiera sie w swoim dziataniu na kompatybilnym dziataniu trzech
cziondw :

1. neutralizacji kwasnych i alkalicznych opardw przy pomocy neutralizatora oparow,
2. pochtanianiu opardéw rozpuszczalnikéw przy pomocy systemu odpowiednich filtréw,
3. neutralizacji chemicznie zanieczyszczonych $ciekdw przy pomocy neutralizatora Sciekdw.

System jest w petni zintegrowany i dziata w sposob automatyczny.

Neutralizator sciekéw FRIDURIT® C100:

Neutralizacja $ciekow odbywa sie w sposéb automatyczny poprzez wymieszani
neutralizowanego ptynu z dozowanym kwasem lub tugiem do osiggniecia zadanego neutralnego pH.
Kwasne lub alkaliczne Scieki sgq gromadzone w komorze mieszania neutralizatora FRIDURIT® C100.
Kiedy zostaje osiggniety maksymalny poziom Sciekow w komorze (1001) rozpoczyna sie proces
neutralizacji. Wydajnos¢ urzadzenia wynosi 2001/h. Proces neutralizacji jest w petni zautomatyzowany.
Istnieje mozliwo$C zastosowania po$redniego zbiornika sciekéw (300, 500, 750, 1000, 20001),
co umozliwia zastosowanie jednego urzadzenia do neutralizacji sciekow ze wszystkich pomieszczen
laboratoryjnych.

Neutralizator Sciekow jest wykonany z polipropylenu (PP), ktory charakteryzuje sie wysoka
odpornoscig chemiczna, trwato$cig oraz odpornoscig na starzenie.



Neutralizator éciekow FRIDURIT® C100 zawiera elektroniczny system kontrolny wraz ze specjaing

pompg i w petni zautomatyzowanym i samoregulujgcym mikserem, szybko i niezawodnie

neutralizujagcym $cieki kwasowe i alkaliczne. Przeznaczony jest do podigczenia w laboratoriach

dygestoriow laboratoryjnych, stanowisk do mycia i innych, ale moze réwniez stosowac jako samodzielng

jednostke neutralizujgcq Scieki. Kwasne i zasadowe Scieki produkowane jako odpad procesow

chemicznych mogg by¢ zbierane i automatycznie mieszane w zbiorniku neutralizatora. Maksymaling

pojemno$¢ zbiornika wynosi 100 litrow.

Neutralizator Sciekéw FRIDURIT® C100:

» Bezpieczenstwo i ochrona srodowiska:

>
>
>

Skuteczna neutralizacji kwasnych i zasadowych Sciekow
Wysoka wydajnos¢ neutralizacji — 2001/h

Dostosowanie poziomu neutralizacji do lokalnych wymagan
ochrony $rodowiska naturalnego

NiezawodnosS¢ i petna automatyka

Dozowanie kwasow i zasad bez koniecznosci uzycia

dodatkowych rur, przewodow i pomp

» Przyjazne i wygodne urzadzenie dla uzytkownika:

>

YV V V V V VY

tatwy w montazu, instalacji i konserwacji

Cichy (max. 54 dB), prosty w obstudze

Wielojezyczny wyswietlacz

Pulpit sterujgcy odporny na ciezkie warunki pracy

t atwa kalibracja

Bezpieczne i fatwe napetnianie zbiornikow

Moze by¢ uzywany razem z neutralizatorem powietrza
FRIDURIT® lub tez jako urzadzenie wolnostojace
Opcjonalnie: szeroka gama akcesoriéw oraz system

informujacy o wystapieniu ewentualnych btedéw

» Doswiadczenie i kompetencja:

>

>

Wiele roznorodnych projektow, wieloletnie doswiadczenie
oraz profesjonalny serwis w Niemczech i zagranicg

Szybka i pewna dostawa cze$ci zamiennych

Pompa miksujaca

Neutralizator $ciekéw FRIDURIT® C100

oraz neutralizator powietrza FRIDURIT®.



Wyrdznia sie cztery etapy pracy neutralizatora Sciekow:

v

Doprowadzenie $ciekdw do naczynia reakcyjnego

1. mieszanie $ciekow,

Nie

Czy maksymalny poziom zostat osiagniety?

2. pomiar pH,

Tak

3. dodanie zwigzkoéw zasadowych lub kwasnych w celu

Mieszanie wstepne 60 s

neutralizacji $ciekow,

4. wypompowanie zneutralizowanych Sciekdw.

Neutralizacja

(dawkowanie kwasu lub tugu)

Nie

Czy wartos$¢ pH jest neutralna?

Sterowaniem tej w petni automatycznej pracy okresowej

Tak

Wypompowanie zneutralizowanych $ciekéw

zajmuje sie specjalne urzadzenie pomiarowo-sterowniczo-

Nie

nastawcze, w technologii mikroprocesorowe;.

Czy minimalny poziom zostat osiagniety?

Tak

AKCESORIA:

Wymiary zbiornikow posrednich:

Rys.1.2: Wykres przebiegu pracy urzadzenia

V 300 V 500 V 750 V 1000 V 2000
Wymiary w mm
D = $rednica zbiornika 675 885 990 1110 1310
H = wysokos¢ zbiornika (z podstawa) 1295 1385 1770 2020 2340
hst = wysoko$¢ wlot 1090 1180 1550 1780 2050
Masa zbiornika (w przyblizeniu) 30 kg 50 kg 75 kg 90 kg 110 kg
Catkowita masa (w przyblizeniu) 330 kg 550 kg 825 kg 1090 kg 2110 kg

Przykfad instalacji neutralizatora Sciekéw FRIDURIT® C100



Neutralizator FRIDURIT® C100 - przekréj

X szeroko$é: 850 mm
gtebokosé 570 mm
wysoko$¢: 620 mm
o= — waga pustego: 55 kg
T = A waga petnego: 220 kg
|
oo Dane elektryczne:
1 | 230/ 400V
220 |50 S LuEE
B 570 - 0,75 kW
NEUTRALIZATOR ZAWIERA:

Jeden zbiornik do mieszania $ciekow o pojemnosci 100 litrdw z :
*  jednym wejsciem, Srodek gwintu R 1 %" - ,,Z”
e jeden przeptyw powietrza, $rodek gwintu R 1 %2" - ,,U”
e jeden zawor odptywowy AvDia 15, ztacze przewodu - ,,A”
e jeden zawor wentylacyjny AvDia 25, ztacze przewodu - ,,E”
e jedno okno kontrolne
¢ jeden elektroniczny poziomy sterownik ,MAX" — ,MIN"
*  jeden system pomiaru pH

wysoko$¢: 180 mm
wysoko$¢: 250 mm
wysoko$¢: 440 mm
wysoko$¢: 340 mm

Dozownik w sktad, ktérego wchodza;

- jeden integralny z cato$cig zbiornik zasadowy o pojemnosci 25 litréw, z pokrywa, z szyjkg wlewu, zaworem

wentylacyjny, oknem oraz zaworem dozujacym

- jeden integralny z cato$cig zbiornik kwasowy o pojemnosci 25 litrdw, z wyposazeniem jak zbiormnik zasadowy.

Pompa miksujaca sktadajgca sie z jednego tréjfazowego silnika (230/400V, 50Hz, 0.75kW) (glowa pompy z mieszaczem ostonieta

podniesionym kotnierzem)

Elektroniczny miernik porzadkowy sktadajacy sie z:

- miernika pH i dopasowujacych sie odpowiednio do warto$ci pH programoéw
- elementéw obwodu elektrycznego wywotujacego prace silnika oraz zaworéw elektromagnetycznych

Czujniki sprawdzajace funkcjonowanie przewodzenia na zewnatrz neutralizatora

DODATKOWE AKCESORIA:

Instalacyjny uklad zasilajacy AvDia 40 z PCV

Zbiornik posredni/ pompa zasilajaca V50 :
- obudowa z polipropylenu

maks. wymiary szeroko$¢/wysokosé/gtebokos¢: 545/ 475/ 575 mm

objetos¢ do zastosowania okoto 35 |
ciezar wiasny okoto 40 kg
- dostep do inspekciji / czyszczenia DN 200 z gwintowang pokrywa

- pompa wyjsciowa: magnetyczna pompa odsrodkowa PP, 230 V /250 W / 50 Hz

maks. wydajnos¢: 60 I/min
maks. wysokos¢ wyciagu: 6 m
temperatura mediow: od +5°C do +35°C
- podiaczenia
wplyw i przelew: R 1 % " gwint wewnetrzny

odptyw: rura doprowadzajgca pompy DN 25 (koricowka wylotowa weza)
- przetaczniki ptywakowe MIN/MAX jako ochrona suchego dziatania dia pompy i wskaznika wypetnienia poziomu
- jednostka sterownicza, catkowicie okablowana z wizualnym i dzwigkowym systemem alarmowym w przypadku

przelewu oraz kluczem odbiorczym i z wtyczka bezpieczenstwa 230 V

Zbiornik posredni (wykonany z PE) z systemem kontrolnym o objeto$ci: 300, 500, 750, 1000 i 2000 litréw




